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introDuction
La centralisation des préparations sté-
riles hospitalières, notamment cyto-
toxiques, impose de sécuriser le trans-
port intersites. 

Début 2026, au Groupe santé CHC, la 
production des préparations stériles de 
la Clinique CHC Waremme a été re-
prise par la Clinique CHC MontLégia. 

Cette réorganisation a impliqué la mise 
en place d’un transport interne de prépa-
rations stériles toxiques et non toxiques, 
ambiantes et réfrigérées, reposant sur 
une analyse de risque, les exigences 
PIC/S et le cadre réglementaire 
UN1851 lié au transport de marchan-
dises dangereuses par la route (ADR).

MéthoDes
Entre avril 2025 et janvier 2026, un groupe de travail «centralisation des 
préparations» et un groupe dédié au transport intersites ont été constitués. 
Une analyse de risque pluridisciplinaire a couvert l’ensemble du circuit : condi-
tionnement, ergonomie, transport routier, réception et gestion des incidents.

Les préparations concernées ont été classées initialement sous la désignation 
ADR UN1851 (médicament liquide toxique, N.S.A.), avant confirmation par 
la cellule ADR-ADN du SPW Wallonie que nos préparations disposaient de  
l’application de la disposition spéciale 601 et étaient ainsi dispensées des  
obligations ADR.

 

 

Extrait UNECE, ADR « PARTIE 3, Liste des marchandises dangereuses, dispositions spéciales et exemptions 

relatives au transport de marchandises dangereuses emballées en quantités limitées », disposition spéciale 601 
(jaune) 

 
Disposition spéciale 601 applicable au code UN1851 

Néanmoins, des exigences strictes d’emballage ainsi que la formation réglementaire du 
personnel ont été maintenues. 

Le conditionnement a été sécurisé par la sélection de bacs ergonomiques adaptés et par la 
formalisation de procédures couvrant la standardisation des contenants, la séparation des 
flux ambiant/réfrigéré, le double contrôle et la traçabilité documentaire. 

Résultats 

Le dispositif repose sur des bacs dédiés, rigides et ergonomiques, réduisant le risque 
d’exposition et les contraintes physiques pour les transporteurs internes. Des tests internes 
de maintien de la température ont été réalisés en conditions réfrigérées selon différents 
scénarios de chargement. La solution retenue a démontré un maintien de la température 
supérieur à 8 heures, pouvant atteindre 24 heures, offrant une marge de sécurité en cas de 
retard logistique ou d’incident routier. Les trajets ont été rationalisés afin de limiter les 
manipulations intermédiaires. Le premier transport opérationnel, réalisé le 6 janvier 2026, 
s’est déroulé sans incident et constitue la base d’une démarche d’amélioration continue. 
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emballées en quantités limitées», disposition spéciale 601 (jaune)
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Néanmoins, des exigences strictes d’emballage ainsi que la formation régle-
mentaire du personnel ont été maintenues.

Le conditionnement a été sécurisé par la sélection de bacs ergonomiques adap-
tés et par la formalisation de procédures couvrant la standardisation des conte-
nants, la séparation des flux ambiant/réfrigéré, le double contrôle et la tra�a-
bilité documentaire.

RésultAts
Le dispositif repose sur des bacs dédiés, rigides et ergonomiques, réduisant 
le risque d’exposition et les contraintes physiques pour les transporteurs  
internes. 

Des tests internes de maintien de la température ont été réalisés en condi-
tions réfrigérées selon différents scénarios de chargement. La solution  
retenue a démontré un maintien de la température supérieur à 8 heures,  
pouvant atteindre 24 heures, offrant une marge de sécurité en cas de retard 
logistique ou d’incident routier. 

Les trajets ont été rationalisés afin de limiter les manipulations intermédiaires. 
Le premier transport opérationnel, réalisé le 6 janvier 2026, s’est déroulé sans 
incident et constitue la base d’une démarche d’amélioration continue.Exemple de test température réalisé : bac 445x320x290, 1 poche 2-8°C , 2 glaçons à -20 à -

25°C, Température maintenue pendant > 4h. 

 
 

Conclusion 

Ce projet illustre une application pragmatique et sécurisée du transport en milieu hospitalier. 
La gouvernance dédiée, une approche ergonomique et des tests de stabilité thermique 
permettent de sécuriser durablement le transport intersites tout en soutenant la centralisation 
de la production 

 

+ ajouter photos 

Exemple de test température réalisé : bac 445x320x290, 1 poche 2-8°C,  
2 gla�ons à -20 -25°C, température maintenue pendant > 4h

Conclusion
Ce projet illustre une application pragmatique et sécurisée du transport en mi-
lieu hospitalier. La gouvernance dédiée, une approche ergonomique et des 
tests de stabilité thermique permettent de sécuriser durablement le transport 
intersites tout en soutenant la centralisation de la production.
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Formation au Transport par navette en intersites CHC (MontLegia – 
Waremme – Hermalle – Heusy) des Produits Cytotoxiques  

réfrigérés ou température ambiante 
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1. Introduction et objectifs 

Cette formation présente les bonnes pratiques pour transporter en toute sécurité des poches de 
chimiothérapie prêtes à l’emploi, réfrigérées ou à température ambiante entre les différents sites du 
groupe Santé CHC.  

Le transport interne de ces produits cytotoxiques doit respecter des règles strictes afin de protéger le 
personnel, les patients et l’environnement. L’objectif est de vous familiariser avec les procédures de 
manipulation, de chargement et de livraison, ainsi qu’avec les équipements adaptés (bacs de 
transport, accumulateurs de froid, pictogramme de danger).  

À l’issue de cette formation, vous saurez comment effectuer un transport conforme et réagir en cas 
d’incident. 
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Procédé de préparation des traitements chimios pour le 
transport vers un autre site du groupe. 

Ce document reprend le processus de préparation des traitements de chimiothérapie à partir de la sortie de 
l’isolateur jusqu’à la livraison sur le site de destination. 

Notons que les étapes 1, 2, 3 et 4 sont identiques jusqu’à la sortie du passe-box pour les traitements 
utilisés dans les unités de soins du site de production. 

Etape 1 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Après être entré dans l’isolateur par un 
sas de stérilisation (péroxyde 
d’hydrogène), le traitement est préparé 
puis placé dans un premier sachet à 
fermeture zippée. 
 
Le traitement sort ensuite de l’isolateur 
par une zone de rinçage à l’air. 
 
 

Etape 2 A la sortie de l’isolateur, le pharmacien 
réceptionne le sachet et contrôle la 
préparation. 

Exemple de bordereau pour l'envoi  
vers la pharmacie  

de la Clinique CHC Waremme  
avec la partie centrale à compléter 

par le coursier/transporteur

Formation

~ �Spécifique au transport de produits cytotoxiques réfrigérés  
ou à température ambiante avec attestation certifiante

~ �Effectuer un transport conforme  
et savoir comment réagir en cas d'accident

procéDure

~ �Pour la préparation des produits et leur transport
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